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FMS Telemetri Sistemleri

RTM X42 Kafes ve tiuibuler tip tel bukiim makineleri icin
tansiyon takibi ve kontrolu

® Devamlh yiiksek iiriin kalitesi
Tum tellerin otomatik tansiyon takibi,
objektif olciim degerleri, iiretim verilerinin
kaydedilmesi

® Daha az makine ariza siiresi ve daha az atik
Makine durdurulmadan veya manuel
midahale olmadan siirekli kapali devre
tansiyon kontrolii

® Tekrarlanabilir prosesler
isteginiz zaman geri cagrilabilen proses
materyalleri icin plan yonetimi.

® Mevcut tel hattinizin servis é6mriinii uzatin
Kolayca takilabilen, 42 adete kadar tel
kontrolii, elektrik iletim bileziklerine
(slip ring) gerek duyulmadan, PLC’ye
Ethernet arayiizii (uzaktan kontrol).

RTM X42‘nin iic modiilii: Tel ve Kablo Endiistrisi

RTM X42 Tansiyon Takibi RTM X42 telemetri sistemi, endUstrinin birgok alaninda avanta-
« Kuvvet sensorl jlar sunar.

« Olciim sinyali ylkseltici « Orta ve ylUksek voltaj iletkenleri (Cu, AL alasimlan)

« Sinyal iletimi i¢cin gonderme ve alma modull « Optik fiber malzemeler, 6zel kablolar (fiber optik, kompozitler)

« insaat ve aski halatlar (celik, paslanmaz celik, kompozitler)

RTM X42 Kontrol Merkezi Uriin kalitesinde artis

o RTM takibi & kontrol yazilimi ile EndUstriyel PC « Onceden ayarlanmis, tanimli parametreler

« Plan yOneticisi « Sabit, tamamen otomatiklestirilmis sureg¢

o Musteri kanit raporu ve proses iyilestirmesi igin « Uretim parametrelerinin tamami ile belgelenmesi

kalite protokollerinin veri kaydi

Verimlilikte artig

« Durus surelerinin azaltilmasi

« Bir Grtinden digerine hizli gecis

« Sabit, tekrarlanabilir prosesler

« Daha dusUk atik orani sayesinde malzeme tasarrufu

RTM X42 Fren Kontroll

« TUm pay-off frenlerinin sirekli kontroll

« Makine durusu yoktur.

« Dayanikli, batarya ile calisan fren aktUatorleri
« Manuel mudahaleye gerek yoktur.
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Daha yiiksek iiriin kalitesi ve daha fazla Daha yiiksek proses giivenilirligi Kolay geri tekrarlanabilirlik ve entegrasyon
verimlilik o Tiim tellerin otomatik 6lgiml « Farkli boyut ve tiplerdeki kafes ve tubiler tel
* Objektif 6lcim verileri o Olglimde en yiksek tekrarlanabilirlik makineleri icin

e Daha iyi slre¢ ve kalite kontrolu

e Daha az atik

o Slip ring’e gerek yoktur.

e PLC’ye Ethernet araylzu

e Kolay montaj icin dayanikli, kompakt
bilesenler

e Plug & Play, standart konnektorlere sahip
onceden montajlanmis kablolar

e Uyari veya hata sinyallerinin dogrudan ¢ikisi
icin role cikislar

Elektrik iletkenlerinin Uretimi igin tUbller tel bikim makinesi. Tel halatlarinin Uretimi igin kafes tel makinesi. RMGZ600-se-
RMGZ300-serisinin bireysel kuvvet sensorleri ve load cell kasnaklari risinin 8 kuvvet 6lcim transdiseri, plakaya basit braketlerle
ana plakaya yerlestirilmistir. Bir batarya ile ¢calisan verici modilu ve yerlestirilmistir. Verici modilu ve 6lcim amplifikatorleri yerlestirme
ilgili 6lciim yukselticileri merkezi eksene montajlanmistir. Glg, mev- plakasinin ortasinda iyi bir sekilde korunmustur. Sistemin gigc
cut 24 VDC baglantisi tzerinden saglanir. kaynag|, birka¢ giin slren bir hizmet 6mrine sahip tek bir sarj

edilebilir batarya ile saglanmaktadir.
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Tansiyon Takibi Fren Kontrolii

RTM X42.Modbus RTM X42.BC Fren Kontroll

Kuvvet sensori

alici - verici
genlesme modiilii ve vericisi Alici
<>
PLC‘ye arayliz
Veri goriuintilleme ve yonetimi
RTM X42.CC Kontrol Merkezi
Daha Kisa Durus Sureleri ve Kurulum Siireleri RTM X42.CC Kontrol Merkezi : 42 Telli bukiim makinesi igin tipik ekran

e Daha Kisa Durus Sdreleri ve Kurulum Sdreleri
e Hizli Grtn degisimleri ve plan yoneticisi

o TUm Uretim parametrelerinin dokiimantasyonu ve A i rew
depolanmasi .

Tam dokiimantasyon, él¢ciim protokolleri
e Miusterileriniz icin kalite kaniti
e Proses optimizasyonu i¢in temeldir.

Optimum Gorsellestirme, Basit isletim

o Olglilen degerlerin ve kontrol parametrelerinin
kullanici dostu goruntllenmesi

o Sistem durumu bir bakista gorllebilir

e Esik ihlalleri durumunda uyari mesajlari t;l
e PLC Uzerinden uzaktan kontrol mimkin




Siirekli izleme ve otomatik kontrol
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Tekrarlanabilir prosesler Makine durusu yoktur, daha diisitk Kolay geri takilabilirlik ve entegrasyon

e Belirlenen hedef nokta ve esik degerlerine reddedilme orami

uyum o Pay-off frenlerinin surekli, otomatik

o Taniml kontrol parametreleri kontroll

o Makine operatérii igin kolaylik * Kapali devre kontroli

e Manuel mudahale gerekmez

o Kafes ve tubller tip tel makineleri igin, sUr-
tinmeli frenlerle

® Slip ring’e gerek yoktur, besik Uzerinde gug
kaynag| gereksizdir.

e Basit kurulum i¢in dayanikl, kompakt
bilesenler

RTM X42.BC Fren Kontrolii : Tipik lamalari

Burada fren aktlatorini monte etmek icin tek gereken, besige ek bir Fren aktlatord her zaman sirtinme freninin cikis tarafina montajlanir.
celik plaka eklemektir. Fren halatina hizalamanin ince ayari, tedarik Istege bagli olarak, fren aktlatorline ek anahtarlar (6rnegin, pintle kilit-
edilen braket Uzerindeki uygun delikli yuvalar araciliglyla basitce lerinin izlenmesi, tel kopma tespiti vb.) baglanabilir.

yapilir. Her fren aktlatorinin kendi bataryasi vardir, bu da birkag
hafta boyunca gu¢ kaynagini garanti eder.
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Konvansiyonel, manuel ,,tel tansiyon kontrolu“

Tel tansiyonunun manuel kontrolii

Malzeme gergisinin manuel incelenmesi.
o Sadece subjektif gergi degerleri

e Birkag parti icin tekrarlanabilirlik mimkUndur. Yeniden Uretilebilirlik
saglanamaz.

o Makine operatoriniin deneyimine gugll bir sekilde baghdir.
o Makine calisirken kontrol yoktur.

o Bobinin doluluk seviyesinin etkisinin anlasiimasi zordur

o Daha uzun kurulum streleri

« Kalite glivenceleme ve belgelenme olasiligl sinirlidir

Pay-off frenlerinin manuel olarak yeniden ayarlanmasi

RTM X42 ile tansiyon kontrolii
Tel tansiyonunun otomatik ol¢iimii

Ana plakadaki kuvwvet sensorleri

o Olglilen hedef degeri

e Yeniden alinabilir receteler sayesinde en yUksek tekrarlanabilirlik,
yeniden Uretilebilirlik

e Deneyimsiz personel tarafindan bile kolayca kullanilabilir

e Calisma sirasinda surekli 6lgim

o Bobinlerin doluluk seviyesinden veya diger tel dzelliklerinden
tamamen bagimsiz

o Kurulum surelerinde blylk oranda azalma

« Uretim parametrelerinin tam belgelendirilmesi, daha sonra kalite
belgeleri olarak da kullanilabilir

Pay-off frenlerinin otomatik olarak yeniden ayarlanmasi

Fren glcuniin manuel ayar i¢in somunlu tipik stirtinme freni.

o Subjektif 6l¢im temeli

e Deneme ve yaniima

o Birkag kez yeniden ayar yapiimasi nedeniyle makine
duraklamalari ve yeniden baslatmalar nedeniyle yliksek zaman
kaybi

o (Tekrarlanan) statik strtinmenin asiimasi nedeniyle
baslatma sirasinda artan yiik. Ozellikle diisiik gergide
islenmesi gereken hassas malzemelerle calisirken kritiktir

Manuel kontrol, frenlerin manuel yeniden ayarlanmasi.
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Yukaridaki sekil, bir tel bukim isleminin tipik bir 6rnegini kronolojik
sirayla gostermektedir. Baslangicta, yeni bobinler yiklenir ve frenler ma-
nuel olarak ayarlanir. Kurulum igin gegen stre ,E“ ile isaretlenmistir. Bu
sure, tabii ki, gerekli olan tel sayisina bagli olarak buyik 6lglide degisir.
Bikum islemi baslatilir ve bobinlerin sariima ¢apinin azalmasiyla birlikte,
teldeki gergi yavasca artar. Gergi ¢cok ylksek bir degere ulastiginda
sistem durdurulur. Operator, ilgili srtiinme frenindeki fren gergisini
dlsurur ve hatti yeniden baslatir. Makinenin durdurulmasi gereken dogru
zaman ve surtinme freninin ne kadar gevsetilecegi, cogunlukla makine
operatérinin deneyimine dayanir.

Makinenin farkli Grlinlerle davranisi ne kadar hassas bir sekilde biliniyor-
sa, ayar sirasinda ,t“ kesintisi o kadar kisa olacaktir

Sonradan takilmis fren aktliatord ile strtinme freni.
o SUrekli 6l¢iim nedeniyle glvenilir 6lcim degerleri
e Kapali devre kontrol
o Uretim sirasinda siirekli yeniden ayarlama nedeniyle makine
duraklamasi yoktur
e Cok ince ve hassas malzemeler bile sorun yasanmadan
islenebilir

Otomatik izleme, otomatik kontrol
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Yukaridaki sekil, tek bir tel ile tipik bir blikum islemini kronolojik sirayla
gostermektedir. Baslangicta, yeni bobinler yiklenir ve uygun recete agilir.
Kurulum igin gecen siire ,E“ ile isaretlenmistir. Bu slire, tabii ki, gerekli
olan tel sayisina bagli olarak buyuk 6lglide degisir.

BUkum islemi baslatilir ve otomatik gergi kontrolu ile surekli bir tel gergi
kontrolii saglanir. Uretim kesintileri olusmaz ve hat, manuel miidahale
olmadan strekli olarak calisabilir.
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Diger coziimler : Tel ve kablo endustrisi igin telemetri sistemi

| RTM X42 10 FMS-cradleGUARD RTM MP
Kafes ve tlbdler tip bukim igin tansiyon Tum yataklarin emniyet odakli izlenmesi Déner makineler igin iki yonlu, kablosuz
izleme — analog cikislarla, 10 kanala kadar tabanli sinyal iletimi
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Diger iiriinler : Kuvvet sensorleri, dlcim amplifikatorleri, tel gergisi izleme ve kontroll icin gergi kontrol cihazlari

| Kiiciik tansiyon icin RMGZ200- serisi Orta tansiyon icin RMGZ300-serisi Ethernet arayiizlii 6lciim amplifikatorleri

i%%%%ﬂ | EthercAT™  Etherist/IP

FMS Hakkinda

FMS Force Measuring Systems AG, web tansiyon olgimu, kontroll ve web yénlendirme ¢dzimleri konusunda pazar
lideridir. Tel endustrisi icin, kuvvet 6lcimui, veri isleme ve sinyallerin kablosuz iletilmesi konusunda tamamen kapsamli
bir teknoloji yelpazesi sunan tek Ureticiyiz.

Kendi bunyemizde gelistirilen Urlnlerimiz, Gretim endistrisi, donisim, metal, kagit, tekstil ile kablo ve tel halat Ureti-
minde kullaniimaktadir. En son teknoloji, yuksek kaliteli bilesenler ve misteri uygulamalarina olan derin anlayisimizi kul-
lanarak, FMS, musterilerine makinelerinin verimliligini artirma ¢abalarinda diinya ¢apinda destek saglamaktadir. 1993
yilindan bu yana, son derece nitelikli calisanlarimiz, makine Ureticileri ve tesis isletmecileri icin ylksek kaliteli gozimler
gelistirmektedir. Bir aile sirketi olarak, hizli ve kararli adimlar atma yetenegimizle kisisel ve ulasilabilir olmaktan gurur
duyuyoruz.

Fatih Otomasyon Mekatronik Sistemleri San. Tic. Ltd. Sti.
Tel +90 212 544 70 30 - fatih@fatihotomasyon.com.tr - www.fatihotomasyon.com.tr

World Headquarters: FMS Force Measuring Systems AG
Aspstrasse 6 - 8154 Oberglatt (Switzerland) - Phone + 41 44 852 80 80 - Fax + 41 44 850 60 06
info@fms-technology.com - www.fms-technology.com
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